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Les Cyclones permettent d’assainir l’air évacué par 
les appareils de nettoyage des grains et de récupérer 
les impuretés légères. Compléments indispensables 
à tous processus de nettoyage, séparation, triage… 
de produits céréaliers, ils s’avèrent d’une utilisation 
très simple et économique pour le respect de 
l’environnement. Ils présentent les avantages 
suivants :

Fonctionnels et performants : 
Séparation des poussières et déchets légers présents 
dans l’air selon le principe de centrifugation 
- Equipés d’une bouche d’ensachage pour fixer le sac 
à déchets 
- Trois modèles d’appareils en fonction du débit d’air 
à traiter.

Fiables et polyvalents : 
Sans aucune pièce mécanique en mouvement, ils 
sont sans entretien - Spécialement développés pour 
la gamme d’appareils de nettoyage, leurs entrées 
d’air standards et leurs pieds réglables permettent de 
les implanter dans tous types de configurations.

Robustes et sécurisés : 
De construction solide, ils peuvent être mis en place 
aussi bien dans une installation fixe que sur des 
remorques mobiles.

Qualité de la peinture : 
Le mode opératoire suivant est appliqué à chaque 
élément avant assemblage : Tunnel de dégraissage, 
traitement anti-corrosion par phosphatation, 
protection par peinture d’apprêt et application d’une 
laque finale cuite à 180°C. L’ensemble du process 
assure donc à chaque composant une résistance 
optimale à la corrosion, avec une tenue de 400 h au 
brouillard salin (contre 250 h en tôle prégalvanisée 
Z350), tout en préservant l’environnement par la 
maîtrise des composants et des rejets.

Accessoires :
- Conduits de liaison et d’évacuation
- Sortie coudée à 45° ou 90°
- Réglage papillon sur évacuation
- Écluse


